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Работа направлена на разработку технологических парамет­
ров процесса дубления кож с сокращенным расходом соединений 
хрома путем применения материалов на основе модифицирован­
ных дисперсий монтмориллонита Использование модифицирован­
ных дисперсий монтмориллонита Ап фвдетш* коле способству ет 
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Современные кожевенные предприятия идя производства кож 
для верха обуви преимущественно используют хромовый метол 
дублеянх (80-90 % от обшего объема производства) Однако акту­
альные экологические проблемы и ресурсосберегающие направле­
ния производства кож обусловливают разработку н внедрение в 
технологический пропесс дубления материалов на основе модифи­
цированных дисперсии монтмориллонита (МДМ) [1.2],

Для исследований н разработки оптимальных технологических 
параметров хромсберегаюшего процесса дубления голья с исполь­
зованием МДМ сформировано б групп образпов голья бычины лег­
кой. Группы образпов 1-5 были опытными, б группа -  контрольная 
Обработку образпов всех групп осуществляли по действующей 
технологии дубления кож АО «Чннбар» (г. Киев) [3J.

Согласно технологии, в отработанный пикельный раствор для 
обработки голы добавляли хромовый дубитель основностью 38-40 
% в пересчете на СпО» от массы голья в соответствии с вариантами 
обработки (табл. 1). Для опытных групп через 1 ч обработки в ра­
бочую жидкость вводила МДМ. Расход химических материалов 
указав в таблице 1.

Через 3 ч обработки для всех групп производили повышение 
основности соединений хрома добавлением карбоната натрия с ин­
тервалом 30 минут при непрерывном вращении барабана. Дубление 
оканчивали при pH отработанной ванны 4.0-4,5 и положительной 
пробе на иродубленностъ.



Тзолипа 1 -  Расход химических материалов при дублении %

Наименование материала
Вариант обработки

1 2 3 4 5
Кон­
троль

Хромовый дубитель, 
с т а  на оксид хрома 1,75 1.50 115 1.00 0.75 1.90

МДМ* 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 —

Алюмосиликат натрия — — — — — 1.60
Карбонат натрия 1.00 0,75 0.50 0.25 0.20 1.35

*  в перерасчете на аосатютно сухое «ещестео
Для дубления голья опьпных групп использовали МДМ кото­

рые получали путем модификации монтмориллонита карбонатом 
натрия с расходом 6.0 % от массы сухого минерала

Посте пропесса дубления все образцы были прожнрованы и 
высушены в свободном состоянии. После увлажнения до 26 %. об­
разцы обрабатывались на тянульно-мягчительной машине с после­
дующим досушиванием в свободном состоянии После кондицио­
нирования образпов выполняли анализ показателен физико­
механических свойств (таблица 2) и химического состава готовых 
кож (таблица 3).

Анализ химического состава показал на повышение в коже со­
держание минеральных веществ и оксида хрома, что подтверждает 
более эффективную отработку рабочих дубильных жидкостей и 
лучшее формирование структуры дермы по сравнению с контро­
лем

Согласно анализа, представленных данных качества готовых 
кож оптимальным расходом соединений хрома и МДМ для дубле­
ния кож являются 1.0-1.2 5% Сг;Оэ и 10-2.5 % сухого минерала от 
массы голья (вариант обработки 3 и 4). Дубление кож по данным 
вариантами позволяет получить мягкую  кожу с повышенным вы­
ходом плошали и физико-механическими показателями

Анализ физико-механических свойств кож показал уменьше­
ние жесткости кож. повышение устойчивости к намоканию и гид­
ротермической устойчивости



Таблица 2 -  Фнзико -механические показатели качества готовых кож

Показатель качества кожи

В щЯ ж Ы  оорэботкн &

Йт  ГГ1 2 3 4 5

л

1
Выход по плода ли *• 102.8 104.6 106.6 106.7 106-t 100.0 -
Кажущийся удельный вес 
кг»'

652 642 634 632 637 678 •

Жесткость
шПЖУ-1211 -1<КН 29.8 28.7 253 24.6 27,7 38.6 .

Напряжетие при поптрнин 
трещин лшевого сток. МПа 18.6 19,7 20,6 213 19.8 16.2

№
менее
13.0

Предел прочности. МПа 19,7 20.5 21.1 21,4 20.6 18.1
Не

15.0

10 МПа. •• 32,4 312 29,8 31.8 30.2 33.6 20-40

Намокание S  через
2ч

24 ч
47.5
79,8

46.2
80

41,8
803

43.5
80.9

45jS>
80.4

49.8
88.5

•

Таблица 3 -  Показатели химического состава кож

Наименование
показателж

Вариант обработки

Норма
ГОСТ
939-881 2 3 4 5

<х
1
1
І

Массовая дола. V
- влаги 12.0 -- 12,0 - 110 113 10.0-16.0
- оксида хрома 4.4 4.6 - 43 43
- минеральных веществ 6.6 6.6 6.4 6.4 ? -

- веществ, экстрагируе­
мых органическими рас - 
творителями

7*2 7,4 8.0 8,1 8.5 6.4 3,7-10.0

Температура 
сваривания *С 106 106 107 107 107 105 —



В целом, использование для дубления кож МДМ способствует 
повышению эффективности использования соединений хрома, 
уменьшению их расхода, позволяет качественно сформировать 
структ уру и объем дермы за счет фиксашш н экранирования струк­
турных элементов минеральными частицами При этом использо­
вание модифицированных дисперсий монтмориллонита способ­
ствует решению проблем экологизации и ресурсосбережения в ко­
жевенном производстве
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