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Відомі конструкції машин для поверхневої обробки деталей легкої 
промисловості [1, 2] та їх конструктивні удосконалення [3-5], в яких 
робочий масив деталей робочої ємності має складний просторовий рух, що 
забезпечує переміщення робочого масиву деталей з різним характером 
руху [6]: від раціонального каскадно – водоспадного режиму [7] до 
водоспадного режиму при виконанні технологічної операції відділення 
ливників від металевих деталей [8].Такий просторовий рух є результатом 
складання двох взаємозалежних рухів: відносного обертального руху 
масиву деталей навколо геометричної осі робочої ємності та переносного 
просторового руху разом з цією віссю. Взаємопов’язаність рухів 
пояснюється тим, що в конструкції таких машин з одним приводом 
ведучий та ведений вали, що встановлені в станині та розташовані 
перпендикулярно до неї з одного боку по відношенню до подвійного 
просторового шарніра, виконаного у вигляді двох вилок і робочої ємності, 
закріпленої між ними на діаметрально взаємно перпендикулярних 
геометричних осях. Тому такі варіанти просторового механізму машин для 
поверхневої обробки деталей не мають конструктивних можливостей 
варіювання змін режимів руху в широких межах та підбору оптимальних 
варіантів режимів обробки для деталей того чи іншого асортименту. 

Пропонуємо конструкцію машини для поверхневої обробки деталей 
з двома незалежними приводами, що забезпечують масиву деталей 
складний просторовий рух відносно та разом з робочою ємністю. 

 

Рисунок 1 – Вид загальний машини для обробки деталей 

Машина для обробки деталей містить станину 1, в якій розміщений 
перший привод з електродвигуном 2, перший ведучий вал 3 та другий 
привод з електродвигуном 4, другий ведучий вал 5, що встановлені в 
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підшипникових опорах 6 та 7 відповідно. На другому ведучому валу 5 
встановлений кривошип 8, що кінематично з’єднаний з подвійним 
просторовим шарніром 9, що виконаний у вигляді вилок 10 та 12, 
діаметрально взаємно перпендикулярні осі яких 11 та 13 є осями кріплення 
робочої ємності 14. В свою чергу перша вилка 12 з’єднана з першим 
ведучим валом 3, що встановлений в підшипникових опорах 6 співвісно до 
другого ведучого валу 5. Наявність двох приводів з електродвигунами та 
кривошипу 8 в конструкції машини дозволяє забезпечити складний 
просторовий рух робочої ємності 14 з можливістю регулювання 
кінематичних параметрів її руху, які в свою чергу впливають на режими 
руху масиву деталей в робочої ємності та дозволяють розширити 
асортиментні можливості технологічного обладнання для обробки деталей. 
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