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Для успішного функціонування САПР в шкіргалантерейної 

промисловості необхідно мати інформацію про зовнішні контури деталей, 

яка забезпечує необхідну  точність відтворення креслень деталей. Часто 

при підготовці інформації про зовнішні контури деталей є зайва 

інформація, яка не покращує відтворення цих деталей, це збільшує час 

обробки цієї інформації. Тому необхідно мати таку функцію в САПР, як 

ущільнення інформації про зовнішні контури деталей.  

В роботі як раз і вирішується ця задача.  

На рис. 1 наведені приклади того, як впливає точність апроксимації ε 

на форму зовнішнього контуру деталі. Очевидно, що зовнішні контури при 

точності апроксимації ε=0.25мм (рис.1.д) та ε=0.1мм (рис.1.е) візуально не 

відрізняються, але при точності апроксимації ε=0.25мм кількість вершин 

апроксимуючого многокутника N=29, а точності апроксимації ε=0.1 мм  - 

кількість вершин апроксимуючого многокутника N=372. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 - Вплив точності апроксимації ε на форму зовнішнього контуру 

деталі 

                   г) ε=0.5 мм  N=19   д) ε=0.75 мм  N=15   е)  ε=1 мм  N=13       

                               а)Вихідна деталь N=984  б) ε=0.1 мм  N=37  в)  ε=0.25 мм  N=29       
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Позначимо точність, із якою буде проводитися апроксимація контуру 

деталі, як  .  

Проведемо через точки ),( iii YXL  та ),( kkk YXL , що належать ланцюгу 

L  пряму kiLL (рис. 2). Рівняння прямої прийме вигляд: 

                                   
ik

i

ik

i

YY

Yy

XX

Xx









                                                     (1) 

    або   0 CByAx , де ;ik YYA  ;ki XXB  .kiik YXYXC          (2) 

(Початкове значення i приймається рівним нулю,  k – двом : i=0, k=2. 

Опустимо перпендикуляри із точок jL , де j=i+1,…,k-1 на пряму  kiLL .   

Позначимо довжини відрізків  jj BL  (рис. 2), як jf . Тоді jf  

знаходяться за формулою: 

                             
22 BA

CBYAX
f

jj

j




 .                                             (3)           

На кожному кроці k збільшується на одиницю.  

Якщо хоча б одне значення jf , то точка 1kL  заноситься до 

ланцюгу |L , 1
||

 kLLL  та i приймається рівним k-1 ( i=k-1). Ці дії 

виконуємо до тих пір, поки k не стане рівним m-1 ( поки контур не буде 

пройдений повністю). 

 

 

 

 

 

 

 

 

Контур деталі при вилученні цих вершин буде відображений із 

заданою точністю. Результат ущільнення інформації за допомогою 

представленого алгоритму відображений на рис.1.б-1.е. При ущільненні 

інформації  (тобто видаленні зайвих вершин) замість 984 вершин 

апроксимуючого зовнішній контур деталі (рис.1.а) залишається 19 

вершини опукло-ввігнутого многокутника (рис.1.г).  

Рисунок 2 - Апроксимація контуру деталі із заданою точністю ε 

 




